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DURACIÓN:

Conocer y comprender los requisitos mínimos 
para aprobar partes que se integrarán a un 
producto de fabricación, así como la              
importancia de este proceso en la cadena de 
suministro, con el fin de asegurar capacidad 
de calidad y volumen de suministro.

Comprenderá los niveles de sumisión en 
función de las características del componente 
y de su clasificación de acuerdo con el riesgo.
Entenderá cómo realizar una liberación           
adecuada del producto y del proceso de 
producción con el cumplimiento de todos los 
requisitos especificos en el contrato, incluye 
los acuerdos para la recalificación, para la 
consulta de documentos y para el control de 
los cambios que puedan surgir durante el 
proceso.

Todo el personal que esté relacionado con las 
actividades del proceso de aprobación de 
partes para producción.
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PPAP. Aprobación de Partes para Producción

OBJETIVO:

DIRIGIDO A:

CONTENIDO:

COMPETENCIAS:

Aprobación formal de las piezas.
Planificación formal de la calidad.
Mantiene la integridad del diseño
Identifica los problemas antes de la                     
resolución.
Reduce cargos de garantía e impide costos de 
mala calidad.
Asiste en la gestión de cambios en los        
proveedores.
Mejora la calidad general del producto y la 
satisfacción del cliente.

BENEFICIOS:
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Introducción.
Corrida significativa de producción.
Elementos del PPAP.
Niveles.
Requerimientos.
Registros de diseño.
Documentos de cambios autorizados de     
ingeniería.
Aprobación de ingeniería del cliente.
Análisis del Modo y Efecto de Falla de Diseño 
(FMEA de Diseño).
Diagrama (s) de flujo del proceso.
Análisis del Modo y Efecto de Falla de Proceso 
(FMEA de Proceso).
Plan de Control.
Estudios del análisis de sistemas de medición.
Resultados dimensionales.
Registros de pruebas materiales /                         
funcionamiento o desempeño.
Estudios iniciales de procesos.
Documentación de laboratorios calificados.
Reporte de aprobación de apariencia.
Muestra de partes de producción.
Muestras maestras.
Ayudas visuales de inspección.
Requisitos específicos de clientes. 
Garantía de presentación de partes (PSW).

REQUISITOS:
Conocimientos de estadística básica.
Conocimientos básicos de: SPC, FMEA, MSA.
Conocimiento en procesos operativos en 
donde se aplicará PPAP. 

INCLUYE:
Diploma o Constancia digital.
Material didáctico.

16 horas.

Tema técnico:
- Guías y lineamientos.
- Evaluación de sistemas de medición.
- Sistemas de medición replicables.
Otras prácticas.
- Relación con la Norma:
ISO 9001:2015, ISO 14001:2015, 
IATF16949:2016. Incluyen en sus                          
requerimientos el análisis y evaluación de los 
Sistemas de Medición y su contribución en la 
variación total de las mediciones.
Reflexión:
Si no se puede medir, no se puede                  
gestionar. Si se puede medir y el error por la 
medición es mínimo, entonces estarás                 
pisando firme al momento de tomar               
decisiones.
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