IDQ200

HERRAMIENTAS
DE CALIDAD

B EYOND QUALITY




IDQ204

OBJETIVO:

Conocer y comprender los requisitos minimos
para aprobar partes que se integraran a un
producto de fabricacion, asi como la
importancia de este proceso en la cadena de
suministro, con el fin de asegurar capacidad
de calidad y volumen de suministro.

DIRIGIDO A:

e Todo el personal que esté relacionado con las
actividades del proceso de aprobacion de
partes para produccion.

COMPETENCIAS:

e Comprenderd los niveles de sumisién en
funcion de las caracteristicas del componente

Entenderd como realizar una liberacidn
adecuada del producto y del proceso de
produccion con el cumplimiento de todos los
requisitos especificos en el contrato, incluye
los acuerdos para la recalificacion, para la
consulta de documentos y para el control de
los cambios que puedan surgir durante el
proceso.

BENEFICIOS:

* Aprobacion formal de las piezas.

e Planificacién formal de la calidad.

e Mantiene la integridad del diseno

e |dentifica los problemas antes de la
resolucion.

e Reduce cargos de garantia e impide costos de
mala calidad.

e Asiste en la gestion de cambios en los
proveedores.

e Mejora la calidad general del producto y la
satisfaccion del cliente.

y de su clasificacion de acuerdo con el riesgo.

PPAP. Aprobacion de Partes para Produccion

QMC

CONSULTING & TRAINING

CONTENIDO:

NooRwN e

Introduccion.

Corrida significativa de produccion.
Elementos del PPAP.

Niveles.

Requerimientos.

Registros de diseno.

Documentos de cambios autorizados de
ingenieria.

Aprobacion de ingenieria del cliente.

Analisis del Modo y Efecto de Falla de Diseno
(FMEA de Disefo).

Diagrama (s) de flujo del proceso.

Analisis del Modo y Efecto de Falla de Proceso
(FMEA de Proceso).

. Plan de Control.
. Estudios del analisis de sistemas de medicion.
. Resultados dimensionales.

. Registros  de

pruebas  materiales /

funcionamiento o desempeno.

. Estudios iniciales de procesos.

. Documentacion de laboratorios calificados.
. Reporte de aprobacion de apariencia.

. Muestra de partes de produccion.

. Muestras maestras.

. Ayudas visuales de inspeccion.

. Requisitos especificos de clientes.

. Garantia de presentacion de partes (PSW).

REQUISITOS:

Conocimientos de estadistica basica.
Conocimientos basicos de: SPC, FMEA, MSA.
Conocimiento en procesos operativos en
donde se aplicara PPAP.

Diploma o Constancia digital.
Material didactico.

DURACION:

16 horas.
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